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De rostfiia stilens goda korrosionshérdighet beror p en tunn passiv
skyddsfilm. Denna passivfilm forstors vid uppvarmmng over ca 300°C om
syrgas far tilltrade till stalytan,

Vid svetsning i ndrvaro av syrgas bildas jirnanrikade eller kromanrikade
oxider beroende pé temperatur och hélltid vid denna i niirheten av svetsen.

Under den kromanrikade oxiden finns ett kromutarmat skikt i grundmate-
rialet.

Betriffande orsaken till den nedsatta korrosionshardigheten for stalet ra-
der delade meningar. I allménhet anses orsaken vara det kromutarmade
skiktet i grundmaterialet under en kromanrikad oxid. Men det har ocksé
framfbrts att det &r den jarnrika oxiden som &r skadlig dérfor att den fun-
gerar som ett jonselektivt membran som slépper in kloridjoner, men for-
hindrar att dessa diffunderar ut.

Bidragande orsak i flera skadefall 4r att virdet pa korrosionspotentialen

Okar kraftigt. Nar denna overstiger gropfritnings- eller spaltkorroswnspo-

tentialen initieras angrepp. Okningen i potential har visat sig intriffa

. friamst i naturliga vatten dér mikrobiell aktivitet fsrekommer. Férekomst
av slemlager pé stalytan, beldggningar med hoga halter av mangandioxid

och jarnoxiderande bakterier kan resultera i en Skning av korrosionspo-

tentialen.
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Det rider stor diskrepans mellan olika rekommendationer betriffande
grénsvérden for syrehalter i rotgasen. I skandinaviska studier anges, for
bibehéllen kritisk gropfratningspotential(-temperatur): <20 ppm i argon
och <100 ppm i formiergas. Detta motsvaras av en svagt gul anlpnings-
farg,




Korrosionshérdigheten 1 svetsomradet, 1 synnerhet i ett obetat virmepa-
verkat omrdde (HAZ), dr alltid 14gre &n 1 grundmaterialet.

Man kan uppna en tillrdckligt” god korrosionshérdighet for de vanliga
austenitiska stalen vid laga vérden pa syrehalten (fSroreningsgraden) i
skyddsgasen.

I ett naturligt rdvatten med kloridhalt ca 10 mg/1 vid ca 30°C krivs total
avsaknad av rotfel i form av tranga spalter vid svetsning av SS 2333.

I ett naturligt ravatten med kloridhalt ca 10 mg/l vid ca 30°C krévs vid
TIG-svetsning av SS 2333 med formiergas som rotskydd att syrehalten pa
rotsidan &r ldgre &n 200 ppm. Med argon kréivs dnnu l4gre syrehalt.

I ett naturligt rdvatten med kloridhalt ca 20 mg/I vid ca 30°C foreligger
vid svetsning av SS 2333 med belagd elekirod risk fér gropfritning i
svetsoxiderande omraden. |

I ett behandlat vatten med kloridhalt 260 mg/1 vid 40°C krivs rotskydd
dven vid héftsvetsning av SS 2333.

1 ett naturligt ravatten med kloridhalt ca 20 mg/l vid ca 30°C krévs vid
svetsning av SS 2343 total avsaknad av rotfel i form av tranga spalter.



